
Instructions de montage
Nous avons conçu ces instructions afin d’assister un professionnel au montage d’un système DANPATHERM K7. Nous 
n’acceptons aucune responsabilité par manque de compétences, par négligence de ces instructions pour une 
installation impropre ou réalisée par quelqu’un d’autre qu’un professionnel de la façade.

Installation instruction
We have endeavored to make these instructions easy to understand and to assist a trained professional facade 
installer in the installation of a DANPATHERM K7 system. We accept no responsibility for the quality of workmanship, 
nor any failure to comply with the instructions, recommendations, or any improper installation.
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Film protecteur :
Les panneaux DANPATHERM K7 sont recouverts de deux films 
protecteurs. 
Retirer le film intérieur lors de la pose de la cassette sur la 
costière. Retirer le film extérieur en fin de pose.

Protective film :
DANPATHERM K7 panels are protected by two adhesive films. 
Remove the internal film before installing the panel. Remove 
the external film after installing the facade.

La découpe des panneaux se fait au moyen d’une scie 
électrique (lame bois interdite) à denture fine et rapprochée 
(5/7 dents/cm) en prenant soin d’ébavurer les chants après 
découpe. 
Le soufflage des alvéoles doit être effectué au moyen d’un 
compresseur d’air sec pour éliminer les copeaux de coupe.

The panels are cut by means of an electric saw with fine 
teeth (5/7 teeth/cm and not blades used for timber). The 
edges of the panels must be cleaned after cutting using an 
air compressor or vacuum cleaner.

Le remplacement d’un élément détérioré peut être réalisé 
par le déclippage des parecloses et la dépose des vis de 
fixation.

A damaged panel may be removed by first pulling out the 
polycarbonate cover and unscrewing the screws. 

Les faces extérieures des composants DANPATHERM K7 
peuvent être, si nécessaire, lavées avec un chiffon doux à 
l’eau claire additionnée de savon noir. 
Ne pas utiliser de lessive alcaline ou de solvant.

The system should be inspected annually. Any exposed 
surfaces of the polycarbonate panels and components can 
be, when necessary, washed with clean water containing a 
mild soap.
The use of an alkaline detergent or solvent should be 
prohibited.
Abrasives should not be used to clean the surfaces of the 
DANPATHERM K7.
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F K7 DE DEPART : AXE DE LA K7 à L’AXE DU CADRE
EN STARTING K7 : LINE UP THE K7 TO THE AXLE OF THE FRAME

F K7 DE DEPART : AXE DU CONNECTEUR à L’AXE DU CADRE
EN STARTING K7 : LINE UP THE CONNECTOR TO THE AXLE OF THE FRAME
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F K7 DE DEPART EN STARTING K7
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